
Dobrze wiedzieć
 

Zastosowano wartości przykładowe
Długość przewodu elastycznego = 2500 · [1 + (0,05 + 0,02)] = 2500 · [1 + 0,07] = 2500 · 1,07 = 2675 mm

Przykład obliczeniowy – wyznaczanie długości przewodu elastycznego

 

A B

wiek węża
maks. 4 lata

czas użytkowania węża maks. 6 lat

czas składowania  
przewodu elastycznego 
maks. 2 lata

A = data produkcji węża        B = data produkcji przewodu elastycznego

Kontrole wizualne przewodów elastycznychWyznaczanie długości przewodu elastycznego

L     =     Ik • [ 1 + (Z₁ + Z₂)]  [mm]
L = długość przewodu elastycznego z uwzględnieniem wymaganego zwisu [mm]
Ik  = wymiar konstrukcyjny [mm]: Odległość między stałymi i bezpośrednio sąsiadującymi przyłączami  
  (główka uszczelniająca, czop gwintowany, wieniec z kołnierzem)
Z₁  = wartość liczbowa wymaganej elastyczności osiowej, np. 5 % = 0,05
Z₂  = wartość liczbowa zmiany długości, np. 2 % = 0,02 dla skrócenia

Skrócenie węża pod wpływem ciśnienia 
Wartości liczbowe Z₂ do obliczeń

Długość przewodu elastycznego (DIN 20066)

L L
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W nowych konstrukcjach unikać stosowania króćców rurowych. L = długość przewodu elastycznego, I = długość ramienia

Wartości liczbowe Z₂ odpowiadają maksymalnemu skróceniu przy osiągnięciu dop. ciśnienia roboczego.

 Typ węża niezależnie od DN

 1 SN/1ST/1SC 0,04
 2 SN/2ST/2SC 0,04
 4 SP/4SH 0,04
 SAE 100 R12, R13, R15 0,02
 AF/BF 0,01
 NY100 0,04
 NY800 0,03
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Długość przewodu elastycznego = wymiar konstrukcyjny · [1 + (0,05 + 0,02)]

elastyczność osiowa wartość zależna od typu węża i DN

Kryteria wyboru węży
§ Odporność na płyny hydrauliczne przez obciążenia „wewnętrzne” i „zewnętrzne”
§ Odporność na działania temperatury
§ Wytrzymałość na działanie ciśnienia i działanie sił od „zewnątrz”
§ Zmiany długości i średnicy zewnętrznej
§ Minimalny promień gięcia
§ Ciężar
§ Charakterystyka ścierania
§ Dyspozycyjność w wyniku normalizacji i stanu techniki
§ Dopuszczenia

Składowanie przewodów elastycznych / węży (DIN 7716)
§ Składować w suchym, chłodnym i mało zapylonym miejscu (względna wilgotność powietrza poniżej 65 %)
§ Chronić przed bezpośrednim promieniowaniem słonecznym i UV
§ Izolować od źródeł ciepła (temperatura składowania +12° C do +25° C)
§ Nie składować razem z rozpuszczalnikami, paliwami i smarami  
§ Składować bez naprężeń w pozycji leżącej
§ Chronić przed ozonem

Analiza ryzyka (DIN EN ISO 4413:2011-04)
§ Unikać zagrożeń dla zasilania energetycznego (niewskazane wspólne układanie przewodów hydraulicznych i 

przewodów zasilania elektrycznego)
§ Wymagania związane z miejscem ustawienia, transportem i utrzymaniem
§ Wymiarowanie zgodne z wymaganiami hydraulicznymi
§ Nie przekraczać granicznych wartości temperatury
§ Zapobieganie nieszczelnościom
§ Możliwości konserwacji i przeglądów
§ Kontrola ruchów mechanicznych
§ Ochrona przed dotknięciem gorących powierzchni
§ Niezawodność części

Dobrze wiedzieć

Zalecany czas składowania i użytkowania (DIN 20066, pkt. 14.1.2)

Wymiana przewodów elastycznych (DIN 20066, pkt. 14.2)
Przewody elastyczne należy wymieniać, gdy w ramach kontroli wizualnej zostaną spełnione następujące kryteria.

§ Uszkodzenie warstwy zewnętrznej do wkładki
§ Łamliwość warstwy zewnętrznej wskutek spękania
§ Zmiana naturalnego kształtu węża
§ Uszkodzenie lub odkształcenie armatury węża
§ Wychodzenie węża z armatury
§ Zmniejszona wytrzymałość i pogorszona funkcja armatury wskutek korozji
§ Nieprzestrzeganie wymagań w zakresie montażu
§ Przekroczenie czasu składowania lub użytkowania (kontrola oznakowania). Należy unikać lakierowania przewodów 

elastycznych. Naruszenie obowiązku oznakowania! Reguła DGUV 113-015 (dawniej: BGR 237))
§ Nieszczelne miejsca

Niedopuszczalna jest naprawa przewodu elastycznego z wykorzystaniem tego przewodu i/lub używanej armatury  
(w rekonie podłączenia).



 

Systematyka wymiarowania często stosowanych armatur do węży

Wielkość węża Seria lekka
metryczny

Typoszereg ciężki
metryczny

Gwint  
precyzyjny
metryczny

Pierścień 
prowadzący

Francuski
metryczny

(rura calowa)

Francuski
metryczny

(rura metryczna lekka)

Francuski
metryczny

(rura metryczna ciężka)

Calowy
BSPP

Amerykański NPTF/
NPT

NPSM Japoński Przyłącza kołnierzowe
SAE

Wielkość węża

stożek uszczel.
74° = JIC
(2 x 37 °) 45 °

ORFS
uszczelnienie 

płaskie24 ° 24 ° 24 ° 24 ° 60 ° 24 ° 24 ° 24 ° 24 ° 24 ° 24 ° 60 ° 60 °

Wymiar wzor-
cowy

60 ° 60 °

          

Ø
no

m
.

SI
ZE

CA
L

RK AO
L 

D
KO

L
A

FL
 

D
KL

H
L 

CE
L

FL
 

BE
L

RK AO
S 

D
KO

S
A

FS
 

D
KS

H
S 

CE
S

FS
 

BE
S

A
 

D
KM

H
M

 
A

M
us

zc
ze

ln
ie

ni
e 

pł
as

ki
e

B 
RN

M

BR
   

   
   

   
   

RN
R

do
 ś

ru
by

 w
yd

rą
żo

ne
j 

ca
lo

w
ej

RK A
F 

D
KF

H
F 

CE
F

FF
 

BE
F

RK A
FL

F

H
LF

ru
ra

RK A
FS

F

H
SF

ru
ra

A
B 

D
KR

A
R 

D
RF

us
zc

ze
ln

ie
ni

e 
pł

as
ki

e

H
B 

AG
R

H
R 

AG
F

us
zc

ze
ln

ie
ni

e 
pł

as
ki

e

A
J 

D
KJ

H
J 

AG
J

A
SA

   
   

   
   

H
SA

A
JF

H
JO

F

H
N

 
AG

N
st

oż
ko

w
y 

G
w

in
t z

ew
nę

tr
zn

y

A
N

w
al

co
w

y 
gw

in
t w

ew
nę

tr
zn

y

A
LI

 
JI

S
m

et
ry

cz
ny

A
RI

 
JI

S
ca

lo
w

y

SF
 Ø

 
SF

L

SF
6 

Ø
 

SF
S

SF
9 

Ø
 

CA
T

SF
K 

Ø
 

Ko
m

at
su

Ø
no

m
.

SI
ZE

CA
L

3 2 1/8 17 12.5 14 x 1,5 6 10 x 1 8.1 8.5 1/8 - 28
   9.7 3 2 1/8

4
(5) 3 3/16 14 10.5 12 x 1,5 6 19 14.5 16 x 1,5 8 10.1 1/8 - 27

9.7
4

(5) 3 3/16

6 4 1/4 17 12.5 14 x 1,5 8 22 16.5 18 x 1,5 10 14 x 1,5 12.1 1/4
13.2 11.4 1/4 - 19

   13.1 7/16 - 20
10,0  11,1

9/16 - 18
13,0  14,3

1/4 - 18
13.1

1/4 - 18
11.4 12.5 1/4 - 19

11.4 6 4 1/4

8 5 5/16 19 14.5 16 x 1,5 10 24 18.5 20 x 1,5 12 16 x 1,5 14.1 1/2 - 20
11,6  12,7 14.5 8 5 5/16

10 6 3/8 22 16.5 18 x 1,5 12 27 20.5 22 x 1,5 14* 18 x 1,5 16.1 3/8
16.7 24 18.5 20 x 1,5 13.25 14.9 3/8 - 19

   16.6 9/16 - 18
13,0  14,3

5/8 - 18
14.7

11/16 - 16
15,4  17,4

3/8 - 18
16.3

3/8 - 18
15.1 16.5 3/8 - 19

14.9 10 6 3/8

13
(12) 8 1/2 27 20.5 22 x 1,5 15 30 22.5 24 x 1,5 16 22 x 1,5 18.1 1/2

21.0 30 22.5 24 x 1,5 16.75 18.6 1/2 - 14
   20.9 3/4 - 16

17,6  19,0
13/16 - 16

18,6  20,5
1/2 - 14
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1/2 - 14

18.6 20.5 1/2 - 14
18.6 30.2 31.8 34.0 13

(12) 8 1/2

16 10 5/8 32 24.5 26 x 1,5 18 36 27.9 30 x 2 20 26 x 1,5 22.1 5/8
23.0 36 28.5 30 x 1,5 21.25 32 25.5 27 x 1,5 18 32 25.5 27 x 1,5 20 20.6 5/8 - 14

   22.9 7/8 - 14
20,5  22,2

1 - 14
23,1  25,3 22.5 34.0 16 10 5/8

20
(19) 12 3/4 36 27.9 30 x 2 22 41

46 33.9 36 x 2 25 28.5 30 x 1,5 26.1 3/4
26.5 46 34.6 36 x 1,5 26.75 36 28.5 30 x 1,5 22 41 31.5 33 x 1,5 25 24.1 3/4 - 14

   26.4 1 1/16 - 12
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1 3/16 - 12
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33.3 55 43.0 45 x 1,5 33.5 46 34.5 36 x 1,5 28 46 37.5 39 x 1,5 30 30.3     1 - 11

   33.2 1 5/16 - 12
31,2  33,3 33.8 1 7/16 - 12

33,8  36,4
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32.2
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30.2 31.5 1 - 11
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32
(31) 20 1 1/4 50 42.9 45 x 2 35 60 49.9 52 x 2 38 43.0 45 x 1,5 39.0     1 1/4 - 11

   41.9 1 5/8 - 12
39,2  41,2 44.2 1 11/16 - 12

40,2  42,8
1 1/4 - 11 1/2

41.0 34.5 1 1/4 - 11
39.3 50.8 54.0 54.0 32

(31) 20 1 1/4

40
(38) 24 1 1/2 60 49.9 52 x 2 42 50.5 52 x 1,5 44.8     1 1/2 - 11

   47.8 1 7/8 - 12
45,4  47,6 48.1 2 - 12

48,1  50,7
1 1/2 - 11 1/2

47.0 40.5 1 1/2 - 11
44.8 60.3 63.5 63.5 40

(38) 24 1 1/2

50
(51) 32 2 62.9 65 x 2 56.6       2 - 11

   59.6 2 1/2 - 12
61,5  63,5

2 - 11 1/2
58.9 71.4 79.4 50

(51) 32 2

60 40 2 3/8 75.9 78 x 2 84.1 60 40 2 3/8

76 48 3 101.6 76 48 3

UN(F)

Uwaga króćce rurowe FS, FL i FF nie są znormalizowane i nie można ich stosować w nowych konstrukcjach!
Pomiar gwintów stożkowych: średnica zewnętrzna = 1. zwój gwintu; średnica wewnętrzna = największy zwój gwintu 
Objaśnienie znaków:L = typoszereg lekki, S = typoszereg ciężki, SW = rozwartość pod klucz (wartość orientacyjna, niezależna od dostawcy), 
A = przyłącze do węża, gwint wewnętrzny, H = przyłącze do węża, gwint zewnętrzny
* średnica rury 14 nie znormalizowana, zmiany zastrzeżone

Dane charakterystyczne dla przyłączy SF:

SF = wysokość odsadzenia 6,7 - 9,5 mm
SF6 = wysokość odsadzenia 8,8 - 12,6 mm
SF9 = wysokość odsadzenia 14,6 mm
SFK = wysokość odsadzenia 8,1 
  

DIN 20066

HANSA-FLEX
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Zestawienie
Oznaczenia DIN i HANSA-FLEX dla przyłączy do węży 

Dane wymiarowe do wyznaczania węża
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Montaż, kąt skręcenia i przeliczenia techniczne

A: Montaż z wyeliminowaniem znacznego wzrostu siły 
(uszczelnienie elastomerowe, uszczelnienie metalowe),
np.: pokonanie naprężenia wstępnego o-ringu 

B: Uszczelnienie elastomerowe:dokręcić 90° (1/4 obrotu)
Uszczelnienie metalowe: dokręcić 90° (1/4 obrotu) 
System ORFS: dokręcić 30° do 40°  
Wszystkie podane wartości są orientacyjne.

Bezpieczny montaż armatur do przewodów elastycznych, zależny od drogi – 
zamiast niepewnego momentu obrotowego 

Wymiarowanie kąta skręcenia w armaturach łukowych

Size:
(amerykan.) to wielkość pomiarowa; jest tu stosowa-
na do wymiaru wewnętrznego i zewnętrznego. 

Jednostka 1 SIZE = 1/16 cala
np. Size 8 = 8 x 1/16 = 8/16 = 1/2 cala.

Ciśnienie obliczeniowe wg DIN EN 20066:
Jeżeli wąż i armatura mają różne ciśnienia obliczeniowe 
(dop. ciśnienie robocze węża i znamionowe ciśnienie 
armatury do węża), dla przewodu elastycznego można 
przyjmować tylko niską wartość ciśnienia.

180°

90°270°

A
zauważalny wzrost siły

B

Przeliczenie

Długość/Średnica:
1 cal   25,4 mm
1 mm  0,03934 cala

Ciśnienie:
1 psi  0,06865 bar
1 bar  14,5035 psi
1 MPa  10 bar
1 bar  0,1 MPa
1 kPa  0,01 bar
1 bar  100 kPa

90°
Informacja orientacyjna

metal
przylegający

„dokręcanie"

HANSA-FLEX AG 
Zum Panrepel 44 · 28307 Bremen
Tel.: +49-421-489070 · Faks: +49-421-4890748
www.hansa-flex.com · info@hansa-flex.com


