Wyznaczanie dtugosci przewodu elastycznego

Dtugos¢ przewodu elastycznego (DIN 20066)
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W nowych konstrukcjach unikac stosowania kré¢cow rurowych. L = dtugos¢ przewodu elastycznego, | = dtugosé ramienia

L = Ik<[1+(Z+2Z)] [mm]

L = dlugosc¢ przewodu elastycznego z uwzglednieniem wymaganego zwisu [mm]

Ik = wymiar konstrukcyjny [mm]: Odlegtos¢ miedzy statymi i bezposrednio sasiadujacymi przytaczami
(gtéwka uszczelniajaca, czop gwintowany, wieniec z kotnierzem)

Z, = wartosc¢ liczbowa wymaganej elastycznosci osiowej, np. 5% = 0,05

Z, wartos¢ liczbowa zmiany dtugosci, np. 2% = 0,02 dla skrécenia

Skrécenie weza pod wptywem cisnienia
Wartosci liczbowe Z, do obliczen

Typ weza niezaleznie od DN
1 SN/1ST/1SC 0,04
2 SN/2ST/25C 0,04
4 SP/4SH 0,04
SAE 100 R12, R13, R15 0,02
AF/BF 0,01
NY100 0,04
NY800 0,03

Wartosci liczbowe Z, odpowiadaja maksymalnemu skréceniu przy osiggnieciu dop. cisnienia roboczego.

Przykfad obliczeniowy — wyznaczanie dtugosci przewodu elastycznego

Diugosc przewodu elastycznego = wymiar konstrukcyjny - [1 + (0,05 + 0,02)]

elastycznos¢ osiowa wartosc¢ zalezna od typu weza i DN

Zastosowano wartosci przyktadowe

Diugosc¢ przewodu elastycznego = 2500 - [1 + (0,05 + 0,02)] = 2500 - [1 + 0,07] = 2500 - 1,07 = 2675 mm

HANSAFFLEX

Kontrole wizualne przewodoéw elastycznych

Wymiana przewodoéw elastycznych (DIN 20066, pkt. 14.2)

Przewody elastyczne nalezy wymienia¢, gdy w ramach kontroli wizualnej zostana spetnione nastepujace kryteria.

= Uszkodzenie warstwy zewnetrznej do wktadki

= Famliwos¢ warstwy zewnetrznej wskutek spekania

= Zmiana naturalnego ksztattu weza

= Uszkodzenie lub odksztatcenie armatury weza

= Wychodzenie weza z armatury

= Zmniejszona wytrzymatos¢ i pogorszona funkcja armatury wskutek korozji

= Nieprzestrzeganie wymagan w zakresie montazu

= Przekroczenie czasu sktadowania lub uzytkowania (kontrola oznakowania). Nalezy unikac lakierowania przewodéw
elastycznych. Naruszenie obowiazku oznakowania! Reguta DGUV 113-015 (dawniej: BGR 237))

= Nieszczelne miejsca

Niedopuszczalna jest naprawa przewodu elastycznego z wykorzystaniem tego przewodu i/lub uzywanej armatury
(w rekonie podtaczenia).

Zalecany czas sktadowania i uzytkowania (DIN 20066, pkt. 14.1.2)

wiek weza czas uzytkowania weza maks. 6 lat

maks. 4 lata

czas sktadowania
przewodu elastycznego
maks. 2 lata
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A = data produkcji weza B = data produkcji przewodu elastycznego

Kryteria wyboru wezy

= Odpornos¢ na ptyny hydrauliczne przez obcigzenia,,wewnetrzne”i,zewnetrzne”
= Odpornos¢ na dziatania temperatury

= Wytrzymatos¢ na dziatanie cisnienia i dziatanie sit od ,.zewnatrz”

Zmiany dtugosci i Srednicy zewnetrznej

Minimalny promien giecia

= Ciezar

Charakterystyka sScierania

Dyspozycyjnos$¢ w wyniku normalizacji i stanu techniki

= Dopuszczenia

Sktadowanie przewodéw elastycznych / wezy (DIN 7716)

= Sktadowac w suchym, chtodnym i mato zapylonym miejscu (wzgledna wilgotno$¢ powietrza ponizej 65 %)
= Chronic¢ przed bezposrednim promieniowaniem stonecznym i UV

= |zolowac od zrédet ciepta (temperatura sktadowania +12°C do +25°C)

= Nie sktadowac razem z rozpuszczalnikami, paliwami i smarami

= Sktadowac bez naprezen w pozycji lezacej

= Chronic¢ przed ozonem

Analiza ryzyka (DIN EN ISO 4413:2011-04)

= Unikac zagrozen dla zasilania energetycznego (niewskazane wspélne uktfadanie przewodéw hydraulicznych i
przewododw zasilania elektrycznego)

= Wymagania zwigzane z miejscem ustawienia, transportem i utrzymaniem

= Wymiarowanie zgodne z wymaganiami hydraulicznymi

= Nie przekracza¢ granicznych wartosci temperatury

= Zapobieganie nieszczelnosciom

= Mozliwosci konserwacji i przegladéw

= Kontrola ruchéw mechanicznych

= Ochrona przed dotknieciem goracych powierzchni

= Niezawodnos¢ czesci
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Systematyka wymiarowania czesto stosowanych armatur do wezy

Wielkos¢ weza Seria lekka Typoszereg ciezki Gwint Pierscien Francuski Francuski Francuski Calowy Amerykanski NPTF/ NPSM Japonski Przytacza kotnierzowe | Wielkos¢ weza
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Uwaga kroécee rurowe FS, FL i FF nie sa znormalizowane i nie mozna ich stosowa¢ w nowych konstrukcjach! Dane charakterystyczne dla przytaczy SF:
Pomiar gwintéw stozkowych: srednica zewnetrzna = 1. zwdj gwintu; Srednica wewnetrzna = najwiekszy zwdj gwintu B .
Objasnienie znakéw:L = typoszereg lekki, S = typoszereg ciezki, SW = rozwartos¢ pod klucz (wartos¢ orientacyjna, niezalezna od dostawcy), SF = wysok(’)§c odsadzepla 6,7-9,5 mm
A = przylacze do weza, gwint wewnetrzny, H = przytacze do weza, gwint zewnetrzny SF6 = wysokos¢ odlsladzenla 8,8-12,6 mm
* érednica rury 14 nie znormalizowana, zmiany zastrzezone SF9 = wysokos¢ odsadzenia 14,6 mm
SFK = wysokos¢ odsadzenia 8,1
Dane wymiarowe do wyznaczania weza Zestawienie
Oznaczenia DIN i HANSA-FLEX dla przytaczy do wezy
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Tel.: +49-421-489070 - Faks: +49-421-4890748
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Montaz, kat skrecenia i przeliczenia techniczne

Bezpieczny montaz armatur do przewodow elastycznych, zalezny od drogi -
zamiast niepewnego momentu obrotowego
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A: Montaz z wyeliminowaniem znacznego wzrostu sity
(uszczelnienie elastomerowe, uszczelnienie metalowe),
np.: pokonanie naprezenia wstepnego o-ringu

B: Uszczelnienie elastomerowe:dokreci¢ 90° (1/4 obrotu)
Uszczelnienie metalowe: dokreci¢ 90° (1/4 obrotu)
System ORFS: dokrecic¢ 30° do 40°

Wszystkie podane wartosci sg orientacyjne. metal

" przylegajacy

1
Informacja (I)rientacyjna

,dokrecanie"

Wymiarowanie kata skrecenia w armaturach tukowych

Size:
(amerykan.) to wielko$¢ pomiarowa; jest tu stosowa-
na do wymiaru wewnetrznego i zewnetrznego.

Jednostka 1 SIZE=1/16 cala
np.Size 8=8x1/16 =8/16 =1/2 cala.

Cisnienie obliczeniowe wg DIN EN 20066:

Jezeli waz i armatura maja rézne cisnienia obliczeniowe
(dop. ci$nienie robocze weza i znamionowe ci$nienie
armatury do weza), dla przewodu elastycznego mozna
przyjmowac tylko niska wartos¢ cisnienia.

Przeliczenie

Cisnienie:
1psi =
1bar >
1 MPa >
1bar >
1kPa >
1bar >

Dtugosé/Srednica:
lcal > 254mm
1Tmm - 0,03934 cala

0,06865 bar
14,5035 psi
10 bar

0,1 MPa
0,01 bar
100 kPa



